
... seit über 35 Jahren... seit über 35 Jahren

•   Fortschrittliche Produkte für den Hoch- und Tiefbau   •   Entwickelt und Hergestellt in Deutschland   •   Fortschrittliche Produkte für den Hoch- und Tiefbau   •

KRASO GmbH & Co. KG 
Max-Planck-Straße 2 • D-46414 Rhede 

Tel.: +49 (0) 28 72 / 95 35 - 0 • Fax: +49 (0) 28 72 / 95 35 - 35 
E-Mail: info@kraso.de • www.KRASO.de

►	Einbauhinweis	-	INFO		
 Kundeninfos der KRASO GmbH & Co. KG
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1. Bei KRASO® Dichteinsätzen Universal:
Bestimmung des genauen Außendurchmessers
des durchzuführenden Rohrs oder Kabels.
Mittleren Stopfen einfach herausdrücken.
Die einzelnen nicht benötigten Ringe mit einem
Schraubenzieher nach hinten durchdrücken
(Bild 1) und mit einem scharfen Messer am
Dichteinsatz vorsichtig abtrennen (Bild 2).

2. KRASO® Dichteinsatz über das durchzuführende 
Rohr oder Kabel schieben (Bild 3) und bündig 
in die Kernbohrung oder das	KRASO®	Futterrohr 
Typ FE von außen schieben, sodass man die 
Sechskantmuttern sehen kann (Bild 4).

3. KRASO®	Dichteinsatz an den Sechskantmuttern 
über Kreuz so lange festziehen (Bild 5), bis das 
passende Drehmoment erreicht ist (siehe
Aufkleber Dichteinsatz bzw. Verpackung).
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